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Рис. 4. Изменение плотности (с1) железо-никелевого расплава с температурой: 0(1), 25(2), 50(3), 75(4), 100(5) % Ni в сплаве.

Fig.4. Temperature dependence of Iron-Nickel melt density of an alloy: 0(1), 25(2), 50(3), 75(4), 100(5) mas. % Ni .

