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Рис. 1. Модельный блок ЛВМ
Fig. 1. Model block of investment casting
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Рис. 2. Керамический бой оболочковых форм
Fig. 2. Ceramic breakage of shell molds
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Рис. 3. Фазовый состав керамического боя оболочковых форм стального литья
Fig. 3. Phase composition of ceramic breakage at shells molds of steel casting
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Рис. 4. Фазовый состав керамического боя оболочковых форм алюминиевого литья
Fig. 4. Phase composition of ceramic breakage at shells molds of aluminum casting
расширения по сравнению с низкотемпературными фазами кварца – α- и β-кварцем. Их использование в качестве обсыпочного материала исключает повторное протекание полиморфных превращений кварца при прокаливании и заливке форм, обуславливающих изменение объема, плотности и смены 
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	Рис. 5. Модельный блок отливок «Вилка»
Fig. 5. Modeling block of castings «Fork»
	Рис. 6. Отливка «Вилка»
Fig. 6. Casting «Fork»
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