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Выявлен и обоснован механизм течения металла при круговом пластическом калибрующем (малом) обжатии многослойной пряди, на основе которого разработана модель формоизменения проволок. Методика позволяет анализировать особенности каждого этапа деформации пряди, оценивая геометрию контакта проволок и характер их взаимодействия. Это обеспечивает определение необходимой величины обжатия и проектирование рациональных конструкции прядей. Показано, что весь процесс обжатия разделяется на пять основных этапов.
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