Таблица 1

Химический состав магнезиальных материалов
________________________________________________

Table 1. Chemical composition of magnesia materials
	Материал
	Химический состав (по массе),%

	
	Feобщ
	MgO
	CaO
	SiO2
	MnO
	S+P
	п.п.п

	Бакальский сидерит*
	28-31
	9-13
	3,5-5
	2,5 -11
	1-2
	0,15-0,35
	33-36

	Серпентинитомагнезит**
	4-7
	35-40
	0,1-1,2
	36-40
	0-0,1
	0,03-0,05
	13-16

	* по данным технических отчетов о работе агломерационного цеха;

** по данным АО «Литосфера», разрабатывающего месторождение.
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Таблица 2
Химический состав опытных магнезиальных материалов
________________________________________________________

Table 2. Chemical composition of experimental magnesia materials

	Наименование компонента
	Содержание компонента в материале, %*

	
	Бакальский сидерит
	Магнезиальный флюс

с различным содержанием (%) магнезита

	
	
	10
	30
	50
	70

	Fe
	30,2
	7,59
	6,71
	5,82
	4,93

	FeO
	32,98
	0,71
	0,55
	0,39
	0,24

	Fe2O3
	6,5
	10,06
	8,97
	7,88
	6,79

	SiO2
	7,58
	31,05
	24,15
	17,25
	10,35

	CaO
	4,22
	2,22
	1,75
	1,28
	0,81

	Al2O3
	1,9
	0,88
	0,69
	0,49
	0,29

	MgO
	10,4
	38,22
	39,75
	41,28
	42,82

	МnО
	1,23
	0,11
	0,08
	0,06
	0,04

	S
	0,17
	0,027
	0,021
	0,015
	0,009

	P2O5
	0,057
	0,144
	0,112
	0,080
	0,048

	П.п.п.
	34,53
	16,58
	24,93
	31,27
	38,61

	* Усредненные данные химического анализа.
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Таблица 3
Условия экспериментов
____________________________

Table 3. Experiment Conditions
	Наименование компонента
	Условия экспериментов при использовании различных источников MgO

	
	Бакальский сидерит
	Магнезиальный флюс с различным содержанием (%) магнезита

	
	
	10
	30
	50
	70

	Содержание углерода в шихте, %
	4,2

	Влажность шихты, %
	7-7,5

	Высота слоя шихты, мм
	до 350 без учета постели

	Содержание возврата в шихте, %
	25,0

	Расход компонентов шихты,  кг/т

Бакальский сидерит
	118,6
	-
	-
	-
	-

	аглоруда МГОКа
	116,6
	123,0
	123,9
	124,7
	125,5

	концентрат МГОКа
	641,6
	676,2
	681,2
	685,8
	690,0

	известняк
	207,9
	227,5
	222,3
	217,6
	213,1

	магнезиальный флюс
	-
	31,4
	30,2
	29,0
	28,0

	возврат
	329,44
	333,74
	334,35
	334,91
	335,44

	коксик
	68,7
	67,3
	67,3
	67,2
	67,2

	Расчетный состав агломерата, %            Fe
	52,98
	52,31
	52,67
	53,01
	53,33

	SiO2
	8,92
	9,44
	9,24
	9,05
	8,88

	CaO
	13,38
	14,16
	13,86
	13,58
	13,31

	Al2O3
	0,81
	0,63
	0,62
	0,62
	0,61

	MgO
	2,00
	2,00
	2,00
	2,00
	2,00

	МnО
	0,154
	0,043
	0,041
	0,041
	0,040

	S
	0,036
	0,031
	0,031
	0,031
	0,031

	P2O5
	0,041
	0,041
	0,040
	0,039
	0,038

	Расчетная основность по CaO/SiO2
	1,5
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Таблица 4
Усредненные результаты экспериментов
______________________________________

Table 4. Average results of experiments
	Наименование компонента
	Результаты экспериментов при использовании различных источников MgO

	
	Бакальский сидерит
	Магнезиальный флюс с различным содержанием (%) магнезита

	
	
	10
	30
	50
	70

	Влажность аглошихты, %
	7,10
	7,20
	7,10
	7,20
	7,30

	Фракционный состав

аглошихты, %:
	+10 мм
	6,81
	7,45
	6,80
	5,59
	6,56

	
	5-10 мм
	26,41
	25,59
	20,85
	24,61
	27,95

	
	3-5 мм
	29,60
	28,56
	27,91
	31,79
	29,89

	
	1-3 мм
	33,46
	34,56
	39,69
	34,20
	32,03

	
	0-1 мм
	3,72
	3,84
	4,74
	3,80
	3,56

	Средний диаметр гранул аглошихты, мм
	4,70
	4,70
	4,35
	4,52
	4,77

	Высота спекаемого слоя, мм
	347
	346
	345
	346
	344

	Скорость спекания, мм/мин
	15,96
	15,86
	15,88
	16,32
	16,36

	Выход годного агломерата +5 мм из спека, %
	76,90
	77,93
	76,96
	76,50
	77,01

	Выход годного агломерата +5 мм после сбрасывания, %
	65,21
	67,20
	67,99
	67,94
	68,33

	Прочность на сбрасывание (ГОСТ 25471-82), %
	83,65
	85,29
	87,54
	88,01
	87,83

	Уд. произв. годн. агл., т/(м2·час)
	1,04
	1,08
	1,13
	1,15
	1,14

	Сопротивление истиранию (ГОСТ 15137-77), %
	5,38
	5,40
	4,45
	4,55
	4,58

	Прочность на удар (ГОСТ 15137-77), %
	65,68
	68,30
	71,08
	72,65
	71,98

	Химический состав 

агломерата, %
	Fe
	53,20
	52,85
	53,25
	53,45
	53,60

	
	FeO
	12,20
	12,85
	12,60
	12,90
	13,15

	
	SiO2
	9,00
	9,20
	9,05
	9,05
	8,90

	
	CaO
	13,10
	13,20
	13,35
	13,65
	12,95

	
	MgO
	1,90
	2,00
	1,92
	2,01
	2,09

	
	МnО
	0,19
	0,04
	0,03
	0,03
	0,03

	
	S
	0,017
	0,019
	0,015
	0,019
	0,020

	Основность CaO/SiO2
	1,46
	1,44
	1,48
	1,51
	1,46
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	Рис. 1. Микроструктура агломератов, полученных с использованием Бакальского сидерита (а) и серпентинитомагнезита с содержанием  10 % магнезита (б)
_________________________________________________________________

Fig. 1. Sinter microstructure with using Bakal siderite (a) and serpentine-magnesite with 10% magnesite (b)
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Таблица 5
Химический состав фаз агломератов, полученных с использованием разных магнезиальных флюсов (вес.%)
________________________________________________________________
Table 5. Chemical composition of sinter phases with different magnesia fluxes (wt%)
	№ спектра
(рис. 1)
	O
	Mg
	Al
	Si
	Ca
	Fe
	Фазовая составляющая

	
	
	
	
	
	
	
	

	Бакальский сидерит (рисунок 1, а)

	59
	37,97
	 
	 
	16,2
	44,63
	1,03
	Двухкальциевый силикат

	60
	38,02
	 
	 
	16,44
	43,76
	1,32
	Двухкальциевый силикат

	61
	37,64
	 
	 
	16,36
	44,3
	1,47
	Двухкальциевый силикат

	62
	38,74
	 
	2,45
	18,55
	24,74
	12,33
	Стеклофаза низкой основности

	63
	31,89
	0,4
	2,02
	4,67
	12,09
	48,93
	Полукальциевый феррит

	Серпентинитомагнезит (рисунок 1, б)

	81
	40,16
	 
	 
	19,48
	39,13
	1,23
	Стеклофаза ранкинитового состава

	82
	39,87
	 
	 
	19,84
	39,24
	1,05
	Стеклофаза ранкинитового состава

	83
	37,88
	 
	1,96
	15,73
	17,72
	26,28
	Меллилит

	84
	40,5
	 
	 
	19,56
	39,02
	0,92
	Стеклофаза ранкинитового состава
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